
APEX DYNAMICS, INC.

雷射工業專用

線性傳動系統

齒輪齒數 33T / 37T

減速比 R5 / R7

1. 潤滑器尺寸
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馬達軸徑  22 / 24
 (5)

L 24 5

訂購代碼性能

(1) 減速比 ( i = N  / N  ) in out

(2) 背隙是在受力 2% 的額定輸出力矩 T  下取得2N

(3) 不建議連續運轉應用

(4) 此數據在無負載狀態，以 3000 轉量測 7 比減速機取得 

(5) 馬達連接板詳細規格請見尺寸資料

APEX-2017-11-L24 Series-1.0TC-TWN

Tel:886-4-24650219    | Fax:886-4-24650118 
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 T2N額定輸出力矩

T2NOT急停力矩

T2B最大加速力矩

空載力矩

 (2)背隙

扭轉剛性

 n1N額定輸入轉速

n1B最大輸入轉速

(3)使用壽命

使用溫度

潤滑

安裝方向

噪音值
 (4)

效率

慣量 2.kg cm

％

dB(A)

º C

VMax最大驅動速度 m/s

Nm

Nm/arcmin

rpm
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最大驅動力 F2T N
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齒輪齒數

齒輪模數 2



    

(1)Z (2)X (3)da (4)d (5)dw A(6)L
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模數

(1) 齒數 (2) 齒型修正係數 (3) 齒頂圓直徑 (4) 節圓直徑 (5) 工作節圓直徑 (6) 節圓長度 L = π x d
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齒條尺寸

24

24

24

24

24

24

24

24

24

(13)齒輪與齒條的齒隙值

2

模數 齒隙值【 】mm

0.082最大值

0.038最小值

(13) 於理論中心距下

(14) (15) (16)
最大節距誤差 (E) = 【N x  F 】+【N  x D 】p pR J

範例 : 需求長度 6000 mm

方案一 : 使用 3 隻 2000 mm 齒條，F = 0.038 mm，D = 0.013 mmp p

E = 【3 x 0.038】+【2 x 0.013】= 0.14 mm =140 μm

方案二 : 使用 6 隻 1000 mm 齒條，F = 0.034 mm，D = 0.013 mmp p

E = 【6 x 0.034】+【5 x 0.013】= 0.269 mm = 269 μm

(14) 齒條總數量

(15) 齒條連接數量

(16) 齒條安裝規總節距誤差，模數 2 為 0.013 mm

傳動機構尺寸

安裝多隻齒條之最大總節距誤差計算

(7) 端面齒距 Pt = 模數 x  / cos(19 31’42”) (8) fp = 單節距誤差 (9) Fp = 總節距誤差 (10) 齒面高週波硬化研磨，三面研磨  

( )(11) 齒面高週波硬化研磨，三面銑削 12  齒面研磨，三面銑削 

π ˚

精度等級 6 / 碳鋼

齒厚公差：-22~0 um

右旋斜齒

精度等級 DIN4 / 合金鋼

齒厚公差：e24

左旋斜齒

滲碳淬火及齒面研磨

齒輪
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